


Die deutsche Rechenzentrumsmanufaktur. 
Ein perfektes Rechenzentrum durch Performance aus einer Hand

innovativ
kompetent
individuell
transparent
flexibel
lokal
global
bewährt

schlüsselfertig, modular und energieeffizient
planen, bauen und erhalten mit Zertifikat 
bedarfsorientiert und perfekt an Raum und Hardware angepasst
ausführliche und herstellerunabhängige Beratung
kurze Lieferzeiten und Erweiterungen im laufenden Betrieb
eigenes Service- und Wartungsteam, 24/7 international im Einsatz
standardisierte Module für einheitliche IT-Infrastruktur weltweit
überzeugende Lösungen durch jahrelange Erfahrung im RZ-Bau



Planung – Der wichtigste erste Schritt.
Planung, Energieoptimierung, Zertifizierung. Dienstleistungen mit Erfahrung.

Zielerreichung durch fundamentierte Planung. Der 
erfolgreiche Bau eines Rechenzentrums beinhaltet 
die passende Risikoanalyse, das Lasten- und Pflich-
tenheft und eine gut durchdachte individuelle Plan-
ungskonzeption. Dabei ist es wichtig, alle aktuellen 
Normen (z.B. ISO 27001, EN 50600) einzuhalten 
und Zertifizierungen nachweisen zu können. Jahre-
lange Praxiserfahrung im Rechenzentrumsbau er-
möglicht es uns, Ihr Projekt im Kosten- und Zeitrahmen gemäß Ihren Anforde-
rungen perfekt zu realisieren.

Darüber hinaus können Sie auch auf die qualifizierte Unterstützung bei der Plan-
prüfung, Projektumsetzung und –steuerung sowie begleitende Qualitätssiche-
rung zählen. Die abschließende Initiierung von gewerkeübergreifenden Last- und 
Funktionstests sowie die Zertifizierung des Rechenzentrumsbetriebes gehören 
dabei ebenso zum weitgefächerten Portfolio, wie bedarfsgerechte Optimierungs-
maßnahmen. Ein erfahrenes Experten-Team steht Ihnen über den gesamten Le-
benszyklus des Rechenzentrums vom ersten Gedanken bis zum sicheren Betrieb 
mit Rat und Tat zur Seite – Einer für alles..

innovIT AG – Die Manufaktur für ganzheitliche IT-Infrastruktur



10. Rauchansaugsystem

11. Präzisionsklimaschrank

12. Videoüberwachung

13. Netzwerkverkabelung

14. Anbindung Kaltwassererzeugung

15. InRow-Klimatisierung

16. Server- & Netzwerkracks

Modulare IT-Sicherheit. Für Ihren Erfolg konstruiert.
Das Rechenzentrum in einem Raum-in-Raum-System. 
Optimal geplant und ausgebaut. 
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1. Löschanlage

2. Unterbrechungsfreie Stromversorgung

3. Direkte freie Kühlung

4. Zutrittskontrolle

5. Warmgangschottung

6. Stromverteilung

7. Doppelboden

8. Modularer Sicherheitsraum

9. Kaltgangschottung
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IT-Sicherheitsräume sind effektiv ab einem Bestand von 250 Höheneinheiten physikalischer Server, Storagesysteme und 
Netzwerkkomponenten. Flexibel konfigurierbar mit energieeffizienten Kühlungslösungen, einer ausfallsicheren Stromversor-
gung von der smarten PDU bis zur Brennstoffzelle als Netzersatzanlage, moderner Sicherheitstechnik und einem integrierten 
Monitoring schützen sie zuverlässig Ihre IT.

Unsere modularen Raum-in-Raum-Systeme werden nan vorhandene Raumgeometrien angepasst, staubfrei montiert und 
bieten zertifizierte Sicherheit ebenso wie flexible Erweiterungskonzepte – hochverfügbar, zukunftssicher und zertifiziert. 

Modulare IT-Sicherheit. Für Ihren Erfolg konstruiert.
Das RZ in einem Raum-in-Raum-System. Optimal geplant und ausgebaut.

innovIT AG – Die Manufaktur für intelligente
Raum-in-Raum-Systeme



Effizienz durch Evolution. Designt mit Innovation.
Innovationen in Energieeffizienz durch Optimierung bewährter Systeme. 

Betriebskosten sind der entscheidende Faktor im Rechenzentrumsbau. Besonders 
effizient sind Kühlsysteme, die das Kühlpotential der Außenluft nutzen. Die innovIT AG 
setzt in verschiedenen Systemen auf die direkte freie Kühlung und hat die innovativsten 
Lösungen patentiert. Diese erreichen einen PUE von 1,06 an durchschnittlich 350 
Tagen im Jahr.

Ein wahrer Effizienzspezialist ist der IT-Safe. Auch diesen gibt es 
mit direkter freier Kühlung als FreeCoolSafe. innovIT-Hybridsysteme 
sind immun gegen Doppelfehler und komplett 2-Fehler-Tolerant. Alle 
Systeme stellen sicher, dass Brandschutz, sowie Rauchgas-, Staub- 
und Wasserdichtigkeit erhalten bleiben und gleichzeitig die IT-Kom-
ponenten mit konstanter Temperatur und Luftfeuchte gekühlt werden. 
Eine Energiekostenersparnis von bis zu 85 % amortisiert die Mehr-
kosten bereits nach kurzer Betriebsdauer. 

In anderen Bereichen ist ebenso höchste Effizienz das Ziel. Unter anderem durch 
Nutzung von Techniken wie Geothermie, Adsorptionskälte und weiteren Lösungen auf 
Kaltwasserbasis, die den Kriterien des Blauen Engels entsprechen. 

Auch die innovIT-Lösungen zur effizienten Stromversorgung, modularen USV-Systemen 
mit Hochtemperaturbatterien und Brennstoffzellentechnik, sind wegweisend. 
Always on und immer grün.

innovIT AG – Die Effizienzmanufaktur für IT-Infrastruktur
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